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La buse de pulvérisation est un équipement essentiel et déterminant pour la qualité de la pulvérisation et détermine la 
performance du pulvérisateur. Tous les composants de l’appareil sont importants pour assurer un résultat optimal, 
mais c’est la buse qui a le plus d’influence sur l’efficacité biologique du produit appliqué. Les buses représentent moins 
de 1 % du coût du pulvérisateur. A noter, avant toute utilisation, se munir d’équipements de protection individuelle.

La buse est déterminée par:
• Un matériau
• Un débit (et donc la dose)
• Un angle
• Une répartition homogène sur la rampe 
• Un spectre de goutte
• Une distribution sur la cible

LES MATERIAUX

Les matériaux utilisés pour la fabrication des buses possèdent une résistance différente 
à l’usure. Les buses faites avec des matériaux les plus durs sont généralement les plus 
chères à l’achat, mais sont les plus résistantes. Les principaux matériaux utilisés sont :

• la céramique : matériau très dur, qui présente une résistance élevée à l’abrasion. Elle a la plus 
grande longévité mais pas la meilleure précision au départ.

• l’inox: résiste bien aux agressions chimiques et à l’abrasion. Cette résistance  peut cependant 
varier en fonction des traitements que les buses ont subi au cours de leur fabrication. Très précise neuve elle 
perd rapidement de sa précision. 

• La résine de synthèse (polymère): Ce matériau a une résistance variable, s’altère rapidement, 
présente une précision variable d’une buse à une autre et est notamment vulnérable aux rayures. Il faut donc 
déboucher la buse avec le plus grand soin. Par contre, elle est généralement peu coûteuse.

A noter:
Le choix du matériau est important, car la buse est une pièce d’usure. Outre les erreurs 

de manipulation (débouchage avec un couteau, un fil de fer…), les phénomènes d’abrasion et de corrosion provoqués 
par les produits phytosanitaires usent et détériorent l’orifice de la buse. Ce phénomène s’aggrave avec l’emploi 

d’eau chargée en sable ou mal filtrée.

Conseils : 
Ne pas tenter de déboucher 

une buse au champ, plutôt conserver 
quelques buses propres que l’on posera en 

remplacement de la buse défectueuse, qui sera 
débouchée plus tard à l’atelier avec une 

brosse douce (brosse à dents) ou à 
l’air.



LE DEBIT
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Toute buse de pulvérisation produit un certain débit à une pression donnée, ce qui va permettre de déterminer 
le volume de bouillie par hectare à  apporter en fonction de la vitesse d’avancement du tracteur (cf. tableau).  En 
fonction du couple buse/pression (les deux premières colonnes),  et de la  vitesse d’avancement (première ligne) 
, il sera possible de déterminer le volume de bouillie par hectare. Toutefois, il ne s’agit que d’indications car le 
volume de bouillie est aussi fonction du type de produit, du volume de végétation et des conditions climatiques. 
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P (bar) l/mn 5 6 7 8 9 10 12 14 16 18 20 22 24 26
1,5 0,28 67 56 48 42 37 34 28 24 21 19 17 15 14 13
2 0,33 79 66 57 50 44 40 33 28 25 22 20 18 17 15

2,5 0,37 89 74 63 56 49 44 37 32 28 25 22 20 19 17
3 0,40 96 80 69 60 53 48 40 34 30 27 24 22 20 18

3,5 0,43 103 86 74 65 57 52 43 37 32 29 26 23 22 20
4 0,46 110 92 79 69 61 55 46 39 35 31 28 25 23 21
5 0,52 125 104 89 78 69 62 52 45 39 35 31 28 26 24
6 0,57 137 114 98 86 76 68 57 49 43 38 34 31 29 26

1,5 0,42 101 84 72 63 56 50 42 36 32 28 25 23 21 19
2 0,49 118 98 84 74 65 59 49 42 37 33 29 27 25 23

2,5 0,55 132 110 94 83 73 66 55 47 41 37 33 30 28 25
3 0,60 144 120 103 90 80 72 60 51 45 40 36 33 30 28

3,5 0,65 156 130 111 98 87 78 65 56 49 43 39 35 33 30
4 0,69 166 138 118 104 92 83 69 59 52 46 41 38 35 32
5 0,77 185 154 132 116 103 92 77 66 58 51 46 42 39 36
6 0,85 204 170 146 128 113 102 85 73 64 57 51 46 43 39

1,5 0,57 137 114 98 86 76 68 57 49 43 38 34 31 29 26
2 0,65 156 130 111 98 87 78 65 56 49 43 39 35 33 30

2,5 0,73 175 146 125 110 97 88 73 63 55 49 44 40 37 34
3 0,80 192 160 137 120 107 96 80 69 60 53 48 44 40 37

3,5 0,86 206 172 147 129 115 103 86 74 65 57 52 47 43 40
4 0,92 221 184 158 138 123 110 92 79 69 61 55 50 46 42
5 1,03 247 206 177 155 137 124 103 88 77 69 62 56 52 48
6 1,13 271 226 194 170 151 136 113 97 85 75 68 62 57 52

1,5 0,71 170 142 122 107 95 85 71 61 53 47 43 39 36 33
2 0,82 197 164 141 123 109 98 82 70 62 55 49 45 41 38

2,5 0,91 218 182 156 137 121 109 91 78 68 61 55 50 46 42
3 1,00 240 200 171 150 133 120 100 86 75 67 60 55 50 46

3,5 1,08 259 216 185 162 144 130 108 93 81 72 65 59 54 50
4 1,15 276 230 197 173 153 138 115 99 86 77 69 63 58 53
5 1,29 310 258 221 194 172 155 129 111 97 86 77 70 65 60
6 1,41 338 282 242 212 188 169 141 121 106 94 85 77 71 65

1,5 0,85 204 170 146 128 113 102 85 73 64 57 51 46 43 39
2 0,98 235 196 168 147 131 118 98 84 74 65 59 53 49 45

2,5 1,10 264 220 189 165 147 132 110 94 83 73 66 60 55 51
3 1,20 288 240 206 180 160 144 120 103 90 80 72 65 60 55

3,5 1,30 312 260 223 195 173 156 130 111 98 87 78 71 65 60
4 1,39 334 278 238 209 185 167 139 119 104 93 83 76 70 64
5 1,55 372 310 266 233 207 186 155 133 116 103 93 85 78 72
6 1,70 408 340 291 255 227 204 170 146 128 113 102 93 85 78

1,5 1,13 271 226 194 170 151 136 113 97 85 75 68 62 57 52
2 1,31 314 262 225 197 175 157 131 112 98 87 79 71 66 60

2,5 1,46 350 292 250 219 195 175 146 125 110 97 88 80 73 67
3 1,60 384 320 274 240 213 192 160 137 120 107 96 87 80 74

3,5 1,73 415 346 297 260 231 208 173 148 130 115 104 94 87 80
4 1,85 444 370 317 278 247 222 185 159 139 123 111 101 93 85
5 2,07 497 414 355 311 276 248 207 177 155 138 124 113 104 96
6 2,26 542 452 387 339 301 271 226 194 170 151 136 123 113 104

1,5 1,41 338 282 242 212 188 169 141 121 106 94 85 77 71 65
2 1,63 391 326 279 245 217 196 163 140 122 109 98 89 82 75

2,5 1,83 439 366 314 275 244 220 183 157 137 122 110 100 92 84
3 2,00 480 400 343 300 267 240 200 171 150 133 120 109 100 92

3,5 2,16 518 432 370 324 288 259 216 185 162 144 130 118 108 100
4 2,31 554 462 396 347 308 277 231 198 173 154 139 126 116 107
5 2,58 619 516 442 387 344 310 258 221 194 172 155 141 129 119
6 2,83 679 566 485 425 377 340 283 243 212 189 170 154 142 131

1,5 1,70 408 340 291 255 227 204 170 146 128 113 102 93 85 78
2 1,96 470 392 336 294 261 235 196 168 147 131 118 107 98 90

2,5 2,19 526 438 375 329 292 263 219 188 164 146 131 119 110 101
3 2,40 576 480 411 360 320 288 240 206 180 160 144 131 120 111

3,5 2,59 622 518 444 389 345 311 259 222 194 173 155 141 130 120
4 2,77 665 554 475 416 369 332 277 237 208 185 166 151 139 128
5 3,10 744 620 531 465 413 372 310 266 233 207 186 169 155 143
6 3,39 814 678 581 509 452 407 339 291 254 226 203 185 170 156

1,5 2,26 542 452 387 339 301 271 226 194 170 151 136 123 113 104
2 2,61 626 522 447 392 348 313 261 224 196 174 157 142 131 120

2,5 2,92 701 584 501 438 389 350 292 250 219 195 175 159 146 135
3 3,20 768 640 549 480 427 384 320 274 240 213 192 175 160 148

3,5 3,46 830 692 593 519 461 415 346 297 260 231 208 189 173 160
4 3,70 888 740 634 555 493 444 370 317 278 247 222 202 185 171
5 4,13 991 826 708 620 551 496 413 354 310 275 248 225 207 191
6 4,53 1087 906 777 680 604 544 453 388 340 302 272 247 227 209
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TABLEAU DE DEBIT (L/HA) EN FONCTION DE LA VITESSE - buses ISO
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Vitesse en Km/h
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Source : BCMA, 2011
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Le choix de la couleur de la buse sera fonction des 3 critères suivants :
• Vitesse d’avancement
• Pression de travail
• Volume / ha

L’ANGLE ET LA HAUTEUR
Les deux angles du jet de pulvérisation les plus courants sur le marché sont 80 et 110°. Ils vont 
avoir une incidence sur le réglage de la hauteur de rampe. Le plus courant est l’angle de 110 ° 

Angle de 80 ° Angle de 110 °

- Petits débits (orange, vert, jaune)
- Orifice peu sensible au bouchage
- Peu de gouttes fines
- Hauteur optimale = 75 cm

- Triple recouvrement
- Haute optimale = 70 cm
- Écartement entre buses = 50 cm -> 

excellente répartition -> faible impact 
d’écart de rampe

 
Le réglage de la hauteur de la rampe est à effectuer :

• par rapport au niveau supérieur de la surface à traiter (sol nu ou couvert végétal). 
• au champ pour prendre en compte le tassement du sol par les pneumatiques. 
• assez près de la cible pour limiter les risque de dérives MAIS suffisamment haut pour un 

recoupement d’au moins deux jets contigus -> compromis entre répartition et dérive.
• avec une inclinaison des buses et une hauteur des diffuseurs qui limite les pertes inutiles sur les 

parties non visées ou dans l’environnement. Au besoin, les buses les plus hautes ou les plus basses 
peuvent être coupées.

LA PRESSION DE TRAVAIL
La pression détermine la taille des gouttelettes et le débit de la buse.  Avec une buse classique, plus la pression 
est élevée, plus la pulvérisation est fine et expose le spectre de la pulvérisation au phénomène de dérive. Il faut 
toujours privilégier un nombre d’impacts compris entre 50 et 80 par cm2 soit des goutelettes entre 150 et 250 
microns. En dessous, le risque de dérive et d’évaporation est élevé, au-dessus c’est le risque de ruissellement. 
Pour garantir une bonne pulvérisation, utiliser un manomètre  avec une graduation tous les 0,2  bars.

Impact des goutellettes  en fonction du type de buses (voir page suivante) à 3 bars

Buse à fente
- taille des goutellettes trop petite
- nombre d’impacts trop dense

Buse réductrice de dérive
- taille des goutellettes correcte
- nombre d’impacts trop dense

Buse anti dérive
- taille des goutellettes correcte

- nombre d’impacts correct

ATTENTION : 
Certains constructeurs ont 

toujours une gamme E (Europe) avec 
des buses ADE et APE en plus de la gamme 

ISO avec des buses ADI, API, CVI. Le code couleur 
est différent ainsi que le méplat des buses 

qui est passé de 13 à 8 mm.
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Préparé avec l’appui fi-
nancier de l’ONEMA par 
les crédits issus de la re-
devance  pour pollutions 
diffuses attribués au finan-
cement du plan écophyto.

LES PRINCIPAUX TYPES DE BUSES
Les constructeurs proposent plusieurs familles de buses à fente pour les pulvérisateurs à rampe: 

Description Avantages Inconvénients Point d’attention

Buse à 
fente

Pression de 1,5 
à 3 bars

• Bonne qualité de 
pulvérisation

• Excellente 
couverture

• Sensibilité au vent au-
delà de 2 bars

Buse à 
dérive 
limitée

Buse à fente 
+ pastille de 
calibrage

Pression de 2 à 3 
bars

• 50 % de dérive 
en moins grâce 
à la chambre de 
détente entre la 
pastille et la fente

• Baisse des risques 
liés au vent

• Exigence de rinçage 
(pour éviter le 
colmatage)

Pas homologué ZNT

Buse 
anti 
dérive 

Un venturi 
alimenté par 
1 ou 2 entrées 
d’air est inséré 
entre l’orifice 
de calibrage 
et l’orifice de 
sortie.

• Mélange bouillie 
+ air -> grosses 
gouttes -> peu 
sensible au vent

• Pression de travail 
élevée (2 à 6 bars selon 
les générations de 
buses)

• volume mini>buse 
à fente : 50 (produit 
systémique) à 150 l/ha 
(produit de contact)

Toutes les buses 
anti dérives ne sont 
pas homologuées 
ZNT : consulter 
la liste éditer 
par le ministère 
de l’agriculture, 
agroalimentaire et 
de la forêt. 

 Conseil pratique :
Pour les buses antidérive à injection d’air, pulvérisez de préférence avec la pression 

la plus élevée préconisée par le constructeur pour assurer une bonne couverture de la végétation (50 l/ha pour un 
produit systémique). Avec les produits de contact, conservez un volume d’eau par ha élevé (150 l/ha).

Buse anti-dériveBuse réductrice de dériveBuse à fente




